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前 言

感谢您选用本公司的产品，该手册提供了此系统所需的操作指

导说明。

为了您更好地使用该产品，在使用之前

请仔细阅读本手册。

 由于产品的改进，本手册内容可能随时变更，恕不另行通知。

 您在使用中若有任何疑问或对我们的产品和服务有任何意见，请

随时与我们售后服务部联系。
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一、显示及操作界面

序号 图标 说明 备注

1 用户参数设定键

2 左移键

3 技术参数设定键/速度设定键

4 上移键

5 确认键

6 下移键

7 右移键

8 布边选择键

9 模式转换键

10 剪线模式调整键

11 吸气模式调节键

12 拉布模式调整键

13 LED亮度调整键
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待机模式下的显示如下：

富山

操作模式 全自动

缝制模式中的显示如下：（R表示缝制中）

富山 R

操作模式 全自动

二、用户区参数的修改

当用户连续按下 键两次时，进入用户参数模式；通过按键 、 修

改对应的参数号，通过按键 、 修改对应的参数值，按 键确认。显

示相应的参数序号及参数内容。

三、自动/半自动模式的修改

当用户按下 键时，进入自动/半自动模式的修改状态，不断按键时，模

式循环如以下两种状态：半自动、全自动。

显示如下：

操作模式 半自动 操作模式 全自动
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四、布边模式的修改

当用户按下 键时，即可修改布边功能。不断按键时，模式循环如以下几

种状态：开启、关闭。

显示如下：

电眼开关 开启 电眼开关 关闭

注意：电眼关闭状态下为全人工模式。此模式下，机器启动后如需修改参

数，请在全后踏一次后进行，否则面板无响应。

五、吸气模式的修改

当用户按下 键时，即可修改吸气模式。不断按键时，模式循环如以下几

种状态：前吸气、后吸气、前后吸气、关闭。

显示如下：

吸气 前吸气 吸气 后吸气

吸气 前后吸气 吸气 关闭

六、剪线模式的修改

当用户按下 键时，即可剪线模式。不断按键时，模式循环如以下几种

状态：前剪线、后剪线、前后剪线、关闭。

显示如下：

剪线 前剪线 剪线 后剪线

剪线 前后剪线 剪线 关闭
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七、拉布模式的修改

当用户按下 键时，即可拉布模式。不断按键时，模式循环如以下几种

状态：前拉、后拉、全拉、拉轮关闭。

显示如下：

后拉轮 前拉 后拉轮 后拉

后拉轮 全拉 后拉轮 关闭

八、最高转速的修改

按一下 键即可进入最高转速修改模式。按键 、 可以修改最高速

度，按一下递增/减 100rpm。显示如下：

最高转速 5500

rpm

九、技术区参数的修改

当用户按住 键三秒不放，则显示“密码：0000 ”。要求用户输入参数密码，用

户通过按键 、 修改对应的密码位。通过按键 、 修改对应的密

码值。每调整一个密码值，对应的字符位显示相应的数值。密码输入完成后，按 键

确认。若密码输入正确，则进入技术员参数修改模式。显示相应的参数序号及参

数内容。
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序号 功能参数 默认值 设定范围 单位 参数说明

参数一区（用户区）

1 自动/半自动模式选择 0 0～1
0: 半自动

1: 全自动

2 布边选择 1 0～1
0: 电眼关闭

1: 电眼开启

3 自动剪线 3 0～3

0：关闭剪线

1：前剪线开

2：后剪线开

3：前后剪线

4 自动吸气 3 0～3

0：关闭吸气

1：前吸气开

2：后吸气开

3：前后吸气

5 自动拉布轮 3 0～2

0：关闭拉布轮

1：前拉

2：后拉

3：全拉

6 自动抬压脚 0 0～3

0：无抬压脚功能

1：前抬压脚

2：后抬压脚

3：前后抬压脚

7 启动速度模式 1 0～1
0：自动模式（高速）

1：脚控模式

8 刹车针杆位置 0 0～1
0：上针位

1：下针位

9 刹车压脚模式 0 0～1 1：自动抬压脚

10 手动开关吸气模式 1 0～1
0：关闭吸气

1：开启吸气

11 起缝速度 4000 200～4950

rpm

0：4000（直刀外剪

线）

1：4950（侧吸刀剪

线）

12 最高速度 5500
200～

6500 rpm

13 机头灯亮度 5 0～9 0：不亮

14 背光亮度 5 0～9 0：不亮

15 半自动连续缝制 0 0～1
0：剪线

1：不剪线

16 半自动恒速剪线 0 0～1

17 刹车拉轮位置 0 0～1 0：不抬
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1：抬起

18 松线开关 1 0～1
0：关闭

1：开启（针迹参数）

19 中途间歇吸气开关 0 0～1

0：关闭

1：开启

（直刀和侧切选择）

20 自由模式 0 0～1

0：关闭

1：开启

（人工模式半自动功

能）

… 预留 0 0～9999

28 中英文切换 0 0～1
0：中文

1：English

29 电控软件版本

30 软件版本

参数二区（技术区）

1 针迹 2.5 1.0～4.0 mm 默认值（出厂值）

2* 两传感器间针数 20 1～50 针迹参数

3* 前剪线延迟针数 4 1～50 针迹参数

4* 后剪线延迟针数 10 1～50 针迹参数

5* 前吸气开启针数 10 1～50 针迹参数

6* 前吸气关闭针数 8 1～50 针迹参数

7* 后吸气开启针数 12 1～50 针迹参数

8* 后吸气关闭延时 300
100～

5000

针迹参数

9* 前拉布轮启动针数 25 1～100 针迹参数

10 * 前拉布轮关闭针数 36 1～100 针迹参数

11 * 后拉布轮启动针数 10 1～100 针迹参数

12 * 后拉布轮关闭针数 12 1～100 针迹参数

13 * 停车延迟针数 18 1～100 针迹参数

14 * 松线开启针数 7 0～50 针迹参数

15 * 松线关闭针数 19 0～99 针迹参数

16 前传感器响应时间 10 1～1000 ms

17 前传感器灵敏度
90～

100
45～1000

18 后传感器灵敏度 8～90 45～1000

19 前抬压脚保留时间 100
100～

2000 ms

20 后抬压脚启动时间 0 0～2000 ms

21 抬压脚保护时间 1 1～120 s

22 放压脚延迟时间 20 20～800

23 连续送布剪线吸气 1 0～1
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24 运转手动开关动作 0 0～1
0：运转中无效

1：运转中有效

25 安全开关选择 1 0～1
0：关闭安全开关

1：开启安全开关

26 切刀保留时间 45 1～1000 ms

27 界面恢复时间 100 5~100 s

28 手动开关针数 5 1～10

29 中途间歇吸气 50 20～999 （针数）

30 中途间歇吸气停留 5 1～30 （针数）

… 预留 0 0～9999

38 机型选择 1 0～1
0：侧吸刀剪线

1：直刀外剪线

39 参数复位 0 0～1

40 参数密码 2222 0～9999
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1、Display and Operation Panel

No. Icon Explanation Notes

1 Parameter setting

2 Left-Moving

3
Technical parameter setting /Speed

setting

4 Up-moving

5 Confirm

6 Down-moving

7 Right-moving

8 Cloth-edge selection

9 Mode-shift

10 Cutting conversion

11 Suction mode

12 Puller mode

13 Light brightness setting
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The standby mode will show as follows:

Hikari

Operate Mode

Auto

The sewing mode will show as follows:（R means it is in sewing status ）

Hikari

Mode

Automatic

2、Modification of user parameters

Please press twice to enter the user parameters mode:

modify the corresponding parameter number by 、 ，modify

the parameter value by 、 ，then press to confirm.

3、Modification of auto & semi-auto mode

Please press to modify automatic & semi-auto mode, press
constantly, auto and semi-auto will show one after another.

It shows as follows：

Mode

Semi-auto

Mode

Automatic
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4. Modification of cloth edge mode

Please press to modify the cloth-edge mode. Press constantly,
open and close will show one after another.

It shows as follows：

IR Sensor:

ON

IR Sensor:

OFF

Caution：it is manual mode when the IR Sensor is closed. When

the photocell is closed, if you need to modify the parameters,

please step backwards fully, otherwise, the panel will not

react.

5. Modification of the suction mode

Please press to modify the suction mode. When pressed
constantly，it shows as follows：

Suction:

Fron

Suction:

Rear

Suction:

Fron+Rear

Suction: OFF

6. Modification of the cutting mode

Please press to enter cutting mode. When pressed
constantly，it shows as follows：

Cutting:

Fron

Cutting:

Rear

Cutting:

Fron+Rear

Cutting: OFF



14/ 18

7. Modification of the cloth-pulling mode

Please press to enter the cloth-pulling mode. When
pressed constantly，it shows as follows：

Puller:

Fron

Puller:

Rear

Puller:

Whole

Puller:

OFF

8. Modification of the max speed

Please press to enter maximum speed modification mode.

Press 、 to alter the speed, 100rpm will be increased or

decreased with each push.

It shows as follows：

Max speed 5500

rpm

9. Modification of the parameters for technicians

Please press for three seconds, then the password 0000 will show.

Then you are needed to input parameter password, press 、 to

change the corresponding number. press 、 to change the

value of the password. With each change, the value of the cross

will show. Press to confirm. If the password input is right, then
it will enter the parameter resetting specially for the technicians.

The corresponding parameter number will show
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10. Form of the operation parameters

No. Function
Default

value

Setting

range
Unit Explanation

Parameter setting for users

1
Semi-Automatic

/Automatic
0 0~1

0: Semi-automatic

1: Automatic

2 Cloth-edge 1 0~1
0: IR Sensor on

1: IR Sensor off

3 Automatic thread-cut 3 0~3

0: Off

1: Forward cutting

2: Backward cutting

3: Forward and

backward cutting

4
Automatically

suction
3 0~3

0: Off

1: Forward suction

2: Backward suction

3: Forward and

backward suction

5
Automatically pulled

the cloth round
0 0~3

0: Off

1: Forward pulled

2: Backward pulled

3: Whole pulled

6 Auto presser foot 0 0~3

0: Off

1: Forward presser

foot

2: Backward presser

foot

3: Forward and

backward presser

foot

7
The speed of

starting mode
1 0~1

0: Automatic

1: Foot control

8
The pole position on

the brakes
0 0~1

0: Upper

1: Down

9
The pattern on the

presser foot
0 0~1

1: Auto presser foot

2. No Auto presser

foot

10
Manual switch

breathe mode
1 0~1

0: Suction off

1: Suction on

11 Start sewing speed 4000 200~4950 rpm
0 ： 4000 （ Straight

cutter trimming）
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1： 4950（ Side cutter

and suction trimming）

12 Max speed 5500 200~6500 rpm

13
Brightness of the

header light
5 0~9 0: No brightness

14
Brightness of the

panel light
5 0~9 0: No brightness

15
Semi-auto

continuous sewing
0 0~1

0:trimming

1:no trimming

16
Semi-auto constant

speed cutting
0 0~1

17 break puller position 0 0~1
0:off

1:open

18 loose line switch 1 0~1

0:off

1:on(stitch tracking

parameters)

19

Midway

intermittence

suction switch

0 0~1

0:off

1:on

(Straight and side

cutter option)

20 Free Mode 0 0~1

0:off

1:on

(Manual

mode ,semi-auto )

…
The above functions

are reserved
0 0~9999

28 Chinese-English shift 0 0~1
0: Chinese

1:English

29
Version of the

computer software

30
Version of the panel

software

Parameter setting for technicians

1 Stitch length 2.5 1.0 ~4.0 mm

2*

Number of stitches

between the 2

photocells

20 1~50 stitch parameters

3 *
Number of stitches

delayed from the
4 1~50 stitch parameters
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forward cutting

4*

Number of stitches

delayed from the

backward cutting

10 1~50 stitch parameters

5 *

Number of stitches

when forward

suction on

10 1~50 stitch parameters

6*

Number of stitches

when forward

suction off

8 1~50 stitch parameters

7 *

Number of stitches

when forward

suction on

12 1~50 stitch parameters

8*

Number of stitches

delayed from the

backward suction

300 100~5000 stitch parameters

9*
stitch no to start

the fore puller
25 1~100 stitch parameters

10 *
stitch no to close

the fore puller
36 1~100 stitch parameters

11 *
stitch no to start

the rear puller
10 1~100 stitch parameters

12 *
stitch no to close

the rear puller
14 1~100 stitch parameters

13 *

Stitch no for the

machine stopping

delay

18 1~100 stitch parameters

14 *
Stitch no to start

the thread loosing
7 0~50 stitch parameters

15 *
Stitch no to close

the thread loosing
19 0~99 stitch parameters

16

Response time of

the forward

photocell

10 1~1000 ms

17

Responsiveness of

the forward

photocell

90 ~100 45 ~1000

18

Responsiveness of

the backward

photocell

8 ~90 45 ~1000

19

The stay time of the

forward presser

foot

100 100~2000 ms

20 The stay time of the 0 0~2000 ms
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backward presser

foot

21
Keep time of the

presser foot
1 1~120 s

22

Time delayed by

putting down the

presser foot

20 20~800

23

Suction and cutting

when continuous

feed

1 0~1

24
Action to do manual

switch
0 0~1

0: Useless when

sewing

1: Useful when sewing

25
Safety switch

selection
1 0~1

0: Off

1 :On

26
The stay time of the

cutter
45 1~1000 ms

27
Time to recover the

panel
100 5~100 s

28
Stitch no of manual

switch
5 1~10

29

Midway

intermittence

suction

50 20~999
stitch

no

30

Midway

intermittence

suction stay
5 1~30

stitch

no

… reserved 0 0~9999

38 Model selection 1 0~1

0 ： Side cutter and

suction trimming）

1 ： straight cutter

trimming）

39
Parameters

resetting
0 0~1

40
Parameter

password
2222 0~9999
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